[EMISEIONS DANS LAIR INTERIEUT) Norme NF-T-30608

ENDUIT AIRLESS GARNISSANT

UINFORMATIONS GENERALES

Enduit Garnissant gj”ﬂess
* Pulvérisation Airless ch =
« Rendu Blanc, mat, lisse G\ e

« Sans odeur
* Nettoyage des outils a I'eau

UDESTINATION

e Enduit Airless Garnissant est idéal pour le débullage des prédalles, des bétons
banchés, le ratissage des bétons cellulaires, la rénovation des anciennes gouttelettes ou
le ratissage des toiles de verre...

ULes Avantages

* Fort pouvoir garnissant
» Facile a lisser

UAPPLICATION

» Préparer les supports selon DTU 59.1: propres, secs et sains ( 6 a 16 % d'humidité).
« Par temps froid, malaxer rapidement le produit pour faciliter I'aspiration

e Enduit Airless Garnissant se pulvérise avec tous types de machine adapté a la
pulvérisation d'enduit en deux passes lissées :

» Buses idéales 535 ou 635 et 651 avec une machine type JetPro 80.

* Nous conseillons d'enlever les filtres et de pulvériser a environ 60 cm du support

URENDEMENT : 1a2kg/m2 et par couche selon support
UCONDITIONNEMENT : sacs ou Seaux de 25 kg

UCONSERVATION : 18 mois dans un emballage non entamé. Stocker & I'abri du gel.

Composition

Solvants: Eau

Charges: Carbonates de Calcium
Epaississants: Cellulosique, polyacrylates, argiles
Pigments Oxyde de fer pour les pastels
Liants: Dispersant Acrylique

Densité: 1,86

Extrait sec: 75,00%

Teneur en COV -de1g/l

Le classement Feu est prononcé suivanr les Articles 11.7 — 11.9.2 — 11.10.1 de la Norme NF EN 13501-1.
Classement : A2 -S1,dO
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